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肇庆倍速链生产线

生成日期: 2025-10-13

倍速链流水线又叫自流式输送系统，主要应用于各种电子电器、机电等行业生产线。中国古代的高转筒车
和提水的翻车，是现代斗式提升机和刮板输送机的雏形；17世纪中，开始应用架空索道输送散状物料；19世纪
中叶，各种现代结构的输送机相继出现。1868年，在英国出现了带式输送机；1887年，在美国出现了螺旋输送
机；1905年，在瑞士出现了钢带式输送机；1906年，在英国和德国出现了惯性输送机。此后，输送机受到机械
制造、电机、化工和冶金工业技术进步的影响，不断完善，逐步由完成车间内部的输送，发展到完成在企业内
部、企业之间甚至城市之间的物料搬运，成为物料搬运系统机械化和自动化不可缺少的组成部分。倍速链输送
机通常的工装板有：铝制工装板、pvc工装板、集电板、双层可旋转式工装板等。肇庆倍速链生产线

倍速链物流线应用在那些领域，倍速链输送线普遍应用于：柴油机、家用电器、食品、汽车、电动车、摩
托车、空调器、冰箱、洗衣机、电控柜、发动机等行业的装配及输送。电子装配倍速链流水线：用途普遍，输
送平稳耐油，耐腐蚀，防静电结构简单，便于维护能耗较小，使用成本低适应性强，运作可靠高效低燥；动作
原理：倍速链流水线的运作原理：运用倍速链条增速能力，驱动工装板（工装板用来承托所需输送的货物）快
速运转，所输送货物之积放动作，移行，转位，转线等功能可以通过工业控制器的预定指令来操作，停止功能
则通过操作阻挡器到预定位置。扬州组装倍速线倍速链流水线能保证链流水线的匀速前进，以确输送带上材料
的精确同步输送。
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倍速链组装线结构原理：本系统由送料差速链、回空板差速链、五个顶升移载机构、六条动力滚筒线、工
装板五部分组成。1、输送部分送料和回空板差速链靠摩擦带动工装板运行。2、顶升移载工装板到位后，送料
差速链上的1、2、3号顶升移载机构的顶升气缸会自动上升，上升到位后，移载马达会根据操作指令自动换
向。3、动力滚筒输送部分各工位进货或送货时，动力滚筒会根据操作指令自动换向。倍速链组装线操作流
程：1、打开压缩空气开关，在储气罐压力达到六公斤以后打开气阀开关，给线体供气。2、检查送料顶升移载
台在无工装板时是否下降到位，回空板顶升移载台在无工装板时是否上升到位，如没有请按故障排除方法排除。
3、在正常使用情况下，1、2、3号顶升移载机构上不能停留工装板，回空板顶升移载台也不能停留工装板。

倍速链组装线使用安全注意事项有：1、在正常生产过程中，如突然发生紧急情况，应尽快按下红色急停按
钮，快速停机进行处理；2、在线体运行过程中，严禁将手、脚伸入链条轨道内，否则，可能出现伤害事故；3、
禁止将工具、杂物伸进链条轨道，4、禁止用手触摸线体上的导电轮，否则可能发生触电事故；5、放置工件
（工装板）至线上时，应轻放在线体中部，避免强硬冲击损伤机件；6、线体出现故障需检修时，一定要先停机
并断开电源后进行，电源处应挂停电检修牌，严禁边运行边检修；7、员工上岗前应经安全知识培训合格。三倍
速链也可根据产品工艺需要配置专机或辅机，以完成需要的功能。
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三倍速链筒输送线是一种普遍应用于自动化总装生产线的输送设备。其机械部分主要由驱动机头（马达、
牙箱、传动链轮等）、输送段、张紧机尾及电控箱等几部分组成。也可以根据产品工艺需要配置专机或辅机，
以完成需要的功能。各工位按照工位工艺指导书要求，完成各自相应工作，输送线属自动运行，可配置成强制
节拍或自由节拍，以保证较高的生产率。维护保养：一级维护保养：日常维护保养主要由岗位工完成，每天进
行。每天上班开机前检查有无物料、工具、杂物堆放在输送线上，有无杂物卡住链条影响正常运行；观察电器
控制部分是否有烧损现象，急停按钮是否在允许开机运行位置；在以上工作完成后，才能开始点试启动一至二
次，正常再开机运行工作；每天下班前停机后，对输送线各工作区清理因当天工作时留下的各种废渣，特别不
要使材料、工具或废渣掉入链条中，以免影响正常运行、发生损坏等事故。自从有了流水线以后，很多人都会
感觉到平时的工作变得轻松了许多。扬州组装倍速线

当流水线上由于员工的效率差异而引起传输带上材料的不平均时，通过差速链去进行调整。肇庆倍速链生
产线

倍速链组装线操作流程；把电控箱里空气开关全部合上，然后把电控箱面板上的选择开关打开，按绿色按
钮，系统启动。倍速链组装线操作流程：每一工位上有黑色和白色带箭头的两个按钮，按黑色时，该工位前面
的暂存区有工装板，顶住工装板的阻挡器会下降，工装板在差速链的拖动下，到达与该工位平行的顶升移载机
构时，旁边的阻挡器会顶住工装板，延时3秒，顶升移载机构气缸上升，上升到位后，滚筒向该工位转动，当碰
到工作桌边行程开关时，该工位滚筒运转；按白色时，工位后的暂存区没有工装板，工位滚筒向线体方向运转，
与该工位平行的顶升移载机构气缸上升，上升到位后，它上面的滚筒与工位滚筒同向运转，当碰到对面工作桌
边的行程开关时，滚筒停转，顶升移载机构气缸下降，它旁边的阻挡器下降，工装板在差速链的拖动下，到达
暂存区。肇庆倍速链生产线

深圳市冠瑞工业设备有限公司拥有公司主要经营项目有倍速链组装线、辊筒线、皮带线、链板线、悬挂线、网
带线、隧道炉、升降机、移载机、精益管系列、老化设备、自动化组装、物流分拣系统及SMT全系列成套设备.
.....公司以高性能的产品、快速及时的售后服务、实惠的价格来满足广大的客户需求。等多项业务，主营业务
涵盖倍速链组装线，提升机，辊筒生产线，皮带流水线。公司目前拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重
点竞争力，加快企业技术创新，实现稳健生产经营。诚实、守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本准
则。公司致力于打造高品质的倍速链组装线，提升机，辊筒生产线，皮带流水线。一直以来公司坚持以客户为
中心、倍速链组装线，提升机，辊筒生产线，皮带流水线市场为导向，重信誉，保质量，想客户之所想，急用
户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。


